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产品编码 

RC2 系列压缩机 排气量 

（m3/h） 

 50HZ 

电机类型 

G 版本电机 

T 版电机 

应用类型 

P:不带滤网油分 

一、概述 

Hanbell 公司最新推出的 RC2-G/T 系列半封闭螺杆式压缩机是针对高温及超高温

热泵应用开发的一系列压缩机型。  

RC2-G/T 细分为以下两个系列。  

RC2-G-P 系列是专为用于 R134a 制冷剂的系统而开发的高冷凝温度机型，这种新

机型的设计极限冷凝温度可达 85℃。  

RC2-T-P 系列是适用于 R245fa 冷媒压缩机，冷凝温度可达到 125℃。  

本技术手册包含操作、尺寸、安装、运行、应用以及基本故障解决的相关内容。

建议在设计、安装、操作、维护 RC2-G/T 压缩机前先仔细阅读本技术手册，以避免对

压缩机造成不必要的损伤。  

 
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 产品铭牌 

 

铭牌外观图  

说明: 

序号 名称 序号 名称 

1 机型 10 最大工作压力 

2 生产日期 11 启动电流 

3 编号 12 最大运行电流 

4 转速 13 冷冻油 

5 排气量 14 重量 

6 启动方式 15 制冷剂 

7 电机 16 测试压力 

8 额定电源 17 生产许可证 

9 辅助电源   
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二、设计特点 

 多机型、高冷凝温度 

RC2-G/T 系列压缩机包含 20 个机型，排气范围从 100m
3
/h~930 m

3
/h。  

冷凝温度可从 75℃至 125℃，具体机型范围应用请参考运行范围图。  

 

 全新电机规划 

根据 R134a，R245fa 制冷剂运行工况设计了最合适的高效率电机。  

 

 全新轴承规划 

依据极限运行工况选用更匹配的轴承。  

 

 经济器应用 

RC2-G/T 系列压缩机采用浮动式中压 (经济器回气压力)设计，使压缩机无论是在

满载还是部分负载下运行，均能使用经济器，提高了部分负载时整体的运行效率。  
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三、产品规格 

 

机型 

压缩机 电机 

强度实验

（气压） 

重

量 

排气

量 

50Hz 

m
3
/h 

转速 

50Hz 

r/min 

Vi 

值 

容量控制(%) 
功率

(kw) 

50Hz 

类 

别 

启

动 

方

式 

电压 

(V) 

50Hz 

绝 

缘 

等 

级 

保护 

有段 无段 Bar Kg 

RC2-100G-P 98 

2950 

2.2 

3.0 

3.5 

33，66，100 33~100 40 

3相 

2极 

鼠笼式

感应电

动机 

星 

三 

角 

启 

动 

380 

F 

级 

PTC 

保护 

 

PT100 

保护 

38 

285 

RC2-230G-P 230 

25,50,75,100 25~100 

90 577 

RC2-260G-P 257 100 592 

RC2-410G-P 407 150 779 

RC2-470G-P 471 170 825 

RC2-710G-P 713 250 1168 

RC2-790G-P 791 270 1199 

 

注意： 

请依据压缩机在各种工况下的额定电流、最大持续运行电流值来选择接触器，电源线以

及熔断保护元件。 
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机型 

压缩机 电机 

强度实验（气压） 重量 排气量 

50Hz 

m
3
/h 

转速 

50Hz 

r/min 

Vi 

值 

容量控制(%) 
功率

(kw) 

50Hz 

类 

别 

启动 

方式 

电压 

(V) 

50Hz 

绝 

缘 

等 

级 

保护 

有段 无段 Bar Kg 

RC2-200T-P 193 

2950 

2.2 

3.0 

3.5 

25,50,75,100 25~100 

55 

3相 

2极 

鼠笼式

感应 

电动机 

星 

三 

角 

启 

动 

380 

 

H 

级 

P 

T 

C 

保护 

 

PT 100 

保护 

35 

425 

RC2-230T-P 230 60 535 

RC2-260T-P 257 70 560 

RC2-300T-P 293 80 600 

RC2-310T-P 308 80 580 

RC2-340T-P 339 90 620 

RC2-370T-P 366 100 640 

RC2-410T-P 407 110 740 

RC2-470T-P 471 130 810 

RC2-510T-P 508 140 780 
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四、容量调节系统 

RC2-G/T 系列螺杆压缩机沿用 RC2 容量调节系统。  

配备 3 段/4 段式容量调节系统或者连续（无段式）容量调节系统。两种容量调节

系统都是由调节滑阀，活塞杆，活塞缸以及活塞环构成。滑阀与活塞通过活塞杆连接。

操作的原理是利用油压推动活塞缸中的活塞。如下图，润滑油从油箱中流出，通过油

过滤器和毛细管，由于油压高于右端弹簧力与制冷剂压力之和，润滑油进入活塞缸。

在压差的作用下，活塞在活塞缸中向右侧移动。当滑阀向右侧移动时，压缩腔内的有

效压缩容积增加。这也意味着制冷剂气体的排气量增加，最终导致制冷量增加。然而，

当有段容调电磁阀（3 段/4 段容量调节系统）中的任意一个通电时，活塞缸内的高压

油旁通至吸气侧，导致活塞与滑阀向左侧移动，一部分制冷剂气体从压缩腔内旁通回

吸气口。结果由于制冷剂的排气量减少，制冷量降低。  

活塞弹簧用于将活塞推回至它的起始位置，如最小负载位置，为了降低下次启动



                             RC2-G/T 系列技术手册 

容量调节系统 

7 

当压缩机是 3 段/4 段容量调节系统，通过 33%-66%-100%或 25%-50%-75%-100%的连续

过程来加载压缩机，通过 100%-66%-33%或 100%-75%-50%-25%的过程来卸载压缩机。如果

压缩机需要在 33%或 25%负载状态下长时间运行，回油，电机冷却，排气温度过高的问题应

该考虑，并通过增加选配件来对其进行控制，如利用液喷装置冷却电机。 

 

3 段/4 段容量调节系统 

 

序号 组件 序号 组件 

1 进气滤清器 10 润滑油 

2 进口气体（低压） 11 油分滤网 

3 电机 12 出口气体（高压，无油） 

4 机油过滤器 13 毛细管 

5 吸气端轴承 14 电磁阀（25%33%） 

6 公转子 15 电磁阀（50%/66%） 

7 排气端轴承 16 电磁阀（75%） 

8 消音管 17 滑阀 

9 出口气体（高压，含油） * RC2-100G 只有（ 33%/66%） 

 

 

RC2-100G 容量调节系统 33%（NC） 66%（NC） 

100%负载 不激活 不激活 

66%负载 不激活 激活 

33%（启动） 激活 不激活 

 

25%/33% 

75% 

50%/66% 
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RC2-200~930 容量调节系统 25%（NC） 50%（NC） 75%（NC） 

100%负载 不激活 不激活 不激活 

75%负载 不激活 不激活 激活 

50%负载 不激活 激活 不激活 

25%负载（启动） 激活 不激活 不激活 

4.1.1、25%（33%）负载 

当启动压缩机时，电磁阀处于激活状态，此时活塞位于 25%（33%）负载位置，在这种

状态下，从油箱中过来的高压油通过毛细管持续喷入活塞缸，活塞缸中的高压油又直接旁通

至吸气口，所有活塞保持在它的初始位置。 

注意：25%负载状态仅为缩短起动时间而设计，避免电机起动电流长时间维持而发生跳

机保护。起动过程完毕后不要在 25%负载状态下长时间运行，应直接加载运行（特别是在大

压差/压比情况下），以防压缩机排气温度过高而导致转子、轴承等部件损坏。 

4.1.2、50%（66%）负载 

当 50%/66%电磁阀在温度控制器的作用下激活时，断电关闭 25%电磁阀，从油箱中过来

的高压油流入活塞缸内，推动活塞向右移动，当移动至 50%/66%时，由于高压油从卸油孔通

过 50%/66%回流至吸气口，所以活塞在这个位置停止运行，压缩机保持在 50%/66%负载状态。 

4.1.3、75%负载（RC2-100G 无该状态） 

当激活 75%电磁阀时，断电关闭 50%电磁阀，高油压推动活塞继续向右移动，当移动至

75%时，由于高压油从卸油孔通过 75%回流至吸气口，所以活塞在这个位置停止运行，压缩

机保持在 75%负载状态。 

4.1.4、100%负载 

当所有的电磁阀都断电关闭时，高油压持续流入活塞缸，逐渐推动活塞向吸气侧移动，

当滑阀接触到压缩腔的止点时，活塞也达到它的止点位置，此时没有压缩气体旁通的现象发

生。这个时候压缩机达到满载运行状态。 
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4.1.5、压缩机的连续加载 

由于系统要运行至需要工况下的时间很长，所以压缩机在风冷、热泵工况下负载很大，
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尤其是在启动状态时。压缩机应在 25%/33%负载状态下启动。然后，压缩机于时间“t”内逐渐

加载至 50%（66%），再于时间“t”内加载至 75%直到加载至满载状态，时间“t”根据不同的工

况以及应用条件来确定。 

 

4.2  无段式容量调节系统 

在无段式容量调节系统中，一个常开电磁阀（SV1）和一个常闭电磁阀（SV2）分别安装

在活塞缸的进、出口处。这两个电磁阀是通过温度控制器或者微控制器控制的，可以实现冷

量在 33%~100%（RC2-100G）/25%~100%（RC2-200~RC2-930）中任何位置的连续调节。所

以通过周期性的调节电磁阀 SV1、SV2 可以稳定的控制能量输出。 
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序号 组件 序号 组件 

1 进气滤清器 9 出口气体（高压，含油） 

2 进口气体（低压） 10 润滑油 

3 电机 11 油分滤网 

4 机油过滤器 12 出口气体（高压，无油） 

5 吸气端轴承 13 毛细管 

6 公转子 14 电磁阀（常开）,SV1 

7 排气端轴承 15 电磁阀（常闭），SV2 

8 消音管 16 滑阀 

 

 SV1（NO） SV2（NC） 

启动 激活 激活 

加载 不激活 不激活 

卸载 激活 激活 

稳定 激活 不激活 

4.2.1、加载 

当电磁阀（SV1 与 SV2）都不激活时，常开电磁阀 SV1 持续将油喷入活塞缸内，此时常

闭电磁阀无旁通发生，直到达到满载状态。 

4.2.2、卸载 

当常开电磁阀 SV1 和常闭电磁阀 SV2 都激活时，油从活塞缸中直接旁通至吸气口处。   

4.2.3、稳定/保持 

当电磁阀 SV1 激活，SV2 不激活时，可以将活塞保持在它原来的位置。 
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4.2.4、无段容量调节原理图 

 

注：X′  上限；X〞  下限；X    设定值；H    控制范围；Y    实际值 

 说明： 

在 A 点与 B 点之间，实际值超过了上限值，这时的需求冷量增加，也就是意味着压缩机

必须加载直到实际值重新进入控制范围以内。 

在 C 点与 D 点之间，实际值超过了下限值，这时的需求冷量减少，也就是意味着压缩机

必须卸载直到实际值重新进入控制范围以内。 

 

点“A~B”、点“C~D”之间的加/卸载功能 

 

 ON： 电磁阀通电激活 

 OFF：电磁阀断电不激活 

 T1，T3：脉冲时间 0.5~1.5 秒 

 T2，T4：暂停时间 10~20 秒 

 HANBELL 除了提供上述无段容量调节系统的标准配件和控制逻辑，还可以向您提供特殊形式的 SV1

常开&SV2 常闭以及有段+无段容量调节系统。如果需要其它特殊规格的电磁阀用于容调控制，请直接

与 HANBELL 联系。 
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五、电气参数及设计 

 

Hanbell 公司 RC2-G/T 系列螺杆式压缩机标准启动方式为 Y-Δ 启动。 

5.1、Y-Δ 启动 

 Y-Δ连接启动方式，在刚开机时是Y形连接，此时绕组上的电压降低为输入电压的1/ 3 ，

等启动完毕后，重新连接为Δ形连接。通过这种方式启动，我们可以通过降低启动电压来减小

启动电流，这种启动方式又称为降压启动。 

 Y-Δ 连接方式如下图所示： 

 在Y形连接时，MCM、MCS得电动作使Z，X，Y三点并在一起成为Y形连接的中心点。

数秒后（建议3～５秒），MCM、MCS转换。约0.25秒后，MCM、MCD得电此时转换为Δ形

连接。 

 

Y-Δ 连接示意图 

注意： 

在Y形启动后，MCM & MCS转换完成0.25秒后MCM & MCD得电进行Δ形运行。在0.25秒内，可

能会由于接触器动作不当引起假性短路，导致压缩机跳机。当这种情况发生时，建议使用一个可

调节的Y-Δ时间继电器或延时器用来延长MCM，MCD转换—在微控器或PLC程序作用下

MCM，MCD重新得电时间大约在0.25至0.5秒内。请根据Y-Δ转换时间图了解具体信息。由于

电机在Y-Δ转换时未通电，建议Y-Δ转换时间不要过长，防止由于减速引起的二次启动。然而，

如果Y-Δ转换时间过短可能会引起上文提及的假性短路现象。 

MCD 
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 Y-Δ启动特点 

1. Y形连接的启动电流为堵转电流的1/3。 

2. Y形连接的启动转矩为堵转转矩的1/3。 

3. 重载启动的电极转动加速度降低，所以压缩机需要轻载启动。 

 除了Y-Δ启动外，如果有关于软启动或电抗降压启动的需要，请与Hanbell联系获取进一步

信息。 

5.2、电源要求 

 电源限制 

 电压限制 

 长期运转：额定电压±5%以内。 

 瞬时运转：额定电压±10%以内。  

 频率：额定频率±2%以内。  

注意：在电压不稳定的地方，设置一个额外的高低电压保护器。设定额定电压± 5%

范围内，可确保压缩机的安全长期运行。  

 不平衡电压 

不平衡电压通常发生是因为加载过程中的变化引起的。在加载中 ,当一个或多个相

与其它存在差异时，不平衡电压就会出现。这应该归咎于每个加载相间的阻抗或类型

和值的差别。不平衡电压会引起很严重的问题，特别是电机。  

 NEMA是如下规定电压不平衡：  

%  



                             RC2-G/T 系列技术手册 

电器参数及设计 

15 

 NEMA声明在电机终端的电压不平衡没有超过1%时多相电机在额定加载时可

以成功开启至运行状态。但是，5%以上的不平衡状态下起动电机是不允许的，

否则会造成对电机的损害。  

不平衡电压在电机终端会引起相间电流的不平衡，对于一个满载的电机而言，电

流不平衡会在电压不平衡百分数的6到10倍的范围内变化，这将引起电机电流过大而导

致其过热，以致于缩短压缩机的寿命，甚至会烧毁电机。而且不平衡电压很大 ,将会降

低转矩从而满足不了运行的要求，那么电机就不能获得所需的转速。  

5.3、MCC&LRA 

启动电流定义（LRA）：加额定频率、额定电压于电机线圈，将电机转子堵住或拘束使

不转动，此时电机的线电流称为启动电流（亦称为堵转电流）。最大运转电流定义（MCC）：

压缩机电机运转最大负荷电流。 

 

机型 MCC LRA 

RC2-200T-P 116 465 

RC2-230T-P 150 690 

RC2-260T-P 155 690 

RC2-300T-P 177 780 

RC2-310T-P 187 780 

RC2-340T-P 204 1035 

RC2-370T-P 221 1035 

RC2-410T-P 247 875 

RC2-470T-P 276 1220 

RC2-510T-P 300 1330 

RC2-550T-P 321 1330 

RC2-580T-P 339 1330 

RC2-620T-P 358 1510 

RC2-710T-P 406 1990 

RC2-790T-P 448 2230 

RC2-830T-P 485 2355 

RC2-930T-P 556 2625 
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机型 MCC LRA 

RC2-100G-P 79 230 

RC2-230G-P 186 1035 

RC2-260G-P 191 1035 

RC2-410G-P 307 1510 

RC2-470G-P 343 1510 

RC2-710G-P 505 2625 

RC2-790G-P 557 2625 

 

注：以上数据基于 380V，50Hz 的供给电源； 

 接线盖板接线图 接三相电源 

         RC2-100                 RC2-200~620                  RC2-710~790 
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JTX-A

L N

报警指示灯

电源指示灯

接控制回路

与排气端PTC

传感器连接

电机内埋PTC温升

保护器接线端子

电机内埋PT100温

升感测器接线端子

保护器电源
AC220V，50Hz

接三相主电源

控制输出接

液喷电磁阀
AC220V，50Hz

温度显

示模块

S1 S2 M1 M2

L1 L2 L3

   

RC2-G/T 接线盖板接线柱螺帽规格表 

机型 规格 扭力设定值 N.M 

RC2-100 M8 螺帽 20 

RC2-200~620 M12 螺帽 35 

RC2-710~930 M16 螺帽 50 
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六、压缩机附件 

 为了给客户提供整体解决方案，Hanbell依不同应用需求下设计了标准配件及

可选配件，保证压缩机能够安全、稳定的运行，并达到最高的效率。 

6.1、压缩机标准配件与可选配件 

   ●：标准， △：选配 

机 型             

配 件 
RC2-G-P 型超高温机型 RC2-T-P 型超高温机型 

压缩机配置 

有段容调电磁阀 ● ● 

排气关断阀 ● ● 

排气止回阀 ● ● 

吸气关断阀 ● ● 

吸排气套管 ● ● 

汉钟专用油 ● ● 

IP54 接线盒 ● ● 

INT69HBY 保护模块 ● ● 

减振垫 ● ● 

压力维持阀组件 ● ● 

300W 油加热器 △ △ 

油位开关 △ △ 

油槽泄油阀 △ △ 

无段容调电磁阀 △ △ 

排气消音器 △ △ 

滑阀位置传感器 △ △ 

关断止回一体阀 △ △ 
液喷&中压配置 

液喷电磁阀 依工况及订单配置 依工况及订单配置 

经济器消音器 △ △ 

单向阀 △ △ 

外接油冷却配置 

油路阻断销 ● ● 

油路电磁阀 △ △ 

油过滤器 △ △ 

油流量开关 △ △ 

油过滤器用压差开关 △ △ 

油路消音器 △ △ 

引射泵 △ △ 

其它 

电机 PT100 ● ● 

排气 PT100 △ ● 

隔音罩 △ △ 

备品包 ● ● 

排气 PTC ● ● 
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6.2、配件简介 

a. 有段或无段容量调节系统 

请根据容量控制系统章节了解具体信息。 

b. 有段+无段容量调节系统 

为了让客户容易实现库存控制，今后可能更改容量控制逻辑或其它需要特殊的容量调节，

Hanbell专门设计了无段+有段双重容量控制系统作为客户的可选择配件。无段+有段容量控制

的控制逻辑基于无段单独控制或有段单独控制。请根据容量控制系统章节了解进一步信息。

如果您需要特殊的容量控制系统，请直接与Hanbell联系。 

c. 关断止回一体阀 

关断止回一体阀具有大容积流量、低压降的特点。在压缩机停机后，一体阀内的铁弗龙

衬垫同时在压力的作用下将阀体内部的阀芯密封，防止高压气体回流入压缩机。
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d. 吸气与排气连接套管 

 

水平铸造油分 

连结法兰 材质与配管尺寸 
法兰套管尺寸 

A B C D E 

2” 
铜管 2- 1/8” 

50 90 30 
55 65 

钢管 2” 61.3 74 

2-1/2” 
铜管 2- 5/8” 

60 110 35 
68 77 

钢管 2- 1/2” 77 90 

3” 
铜管 3- 1/8” 

66 120 45 
80.5 90 

钢管 3” 90.2 103 

4” 
铜管 3- 5/8” 

76 145 50 
93 103 

钢管 4” 110 128 

5” 
铜管 4- 1/8” 80 

174 35 
106 121 

钢管 5” 75 135 154 

注：上表列出的为Hanbell水平铸造油分（F）压缩机的标准套管规格、尺寸。客户如果需要

非标准套管，请在购买压缩机时与Hanbell销售代表确认。 

 

e. 吸气与排气关断阀 

为了方便压缩机的维修与保养，建议为压缩机安装吸气、排气关断阀。请参照下表了解

Hanbell关断阀。 
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关断阀尺寸示意图 

 

 

5”吸气关断阀 

 

 

*关断阀规格 

最大工作压力 强度试验（气压） 温度范围 

30kg/cm
2
 G 40kg/cm

2
 G -40℃～150℃ 
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RC2-G-P 压缩机（水平铸造油分） 

机型 吸气 排气 机型 吸气 排气 

RC2-100G-P 2” 2” RC2-710G-P 5” 4” 

RC2-230G-P 4” 2-1/2” RC2-790G-P 5” 4” 

RC2-260G-P 4” 2-1/2”    

RC2-410G-P 4” 3”    

RC2-470G-P 4” 3”    

 

RC2-T-P 压缩机（水平铸造油分） 

机型 吸气 排气 机型 吸气 排气 

RC2-200T-P 2-1/2” 2” RC2-510T-P 4” 3” 

RC2-230T-P 3” 2-1/2” RC2-550T-P 4” 3” 

RC2-260T-P 3” 2-1/2” RC2-580T-P 4” 3” 

RC2-300T-P 3” 2-1/2” RC2-620T-P 5” 4” 

RC2-310T-P 3” 2-1/2” RC2-710T-P 5” 4” 

RC2-340T-P 4” 2-1/2” RC2-790T-P 5” 4” 

RC2-370T-P 4” 2-1/2” RC2-830T-P 5” 4” 

RC2-410T-P 4” 3” RC2-930T-P 5” 4” 

RC2-470T-P 4” 3”    

 

f. INT69HBY 保护模块 

INT69 HBY Diagnose电机保护模块专为监测压缩机电机绕组温度、相序以及欠相而开发。 

功能描述： 

 当供给电源接通，经过3秒初始化后输出继电器闭合，此时所有的热敏电阻位于其临界温度以下。 

 如果任何一个内部串联的热敏电阻阻值上升到其临界值以上则保护模块断开、锁定。 

 在电机启动 1s 后电机相监测功能激活，并持续监测5s。电机相异常或电机欠相将引起保护模块

断开、锁死。 

 为了避免由于压缩机停机后反转引起跳脱，相监测功能仅在电机停转后保持20秒。 

 LED（发光二极管）（红/绿/橙）显示其工作信息。 

 温度降低或者消除错误之后复位延时，压缩机重启；保护模块复位/重置后压缩机才会重启。  

 PTC短路会导致锁死，短期循环会导致复位延迟。 

 电机保护模块不能用于变频驱动装置。 

 继电器使用N/O干接触，外部条件应良好，传感器以及供给回路应绝缘良好。 

技术参数: 

供给电压/双电压             AC50/60HZ115-240V±10% 

温度监测                   PTC，to DIN 44081/082 
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注意：上图仅示意保护模块连接方式，非压缩机启动方式。 

 g. IP54 接线盒 

接线盒满足IP54防护等级要求。 

请参照下图了解接线盒的外型尺寸以及内部开孔尺寸（电机电源线与控制电源线） 

1) RC2-100接线盒 

 

2) RC2-200～RC2-470接线盒 
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3) RC2-510～RC2-930接线盒 

 

h.  300W 机油加热器 

HANBELL每台压缩机都标准配备300W的机油加热器 (并联机属选配件)。在压缩机长时

间关机后再次启动前，请保持油加热器开启8小时以上以保证压缩机内部温度高于系统温度与

环境温度，避免压缩机油箱内的液态制冷剂引起下次开机时引起液压缩或由于润滑油粘度过

低导致润滑效果差的状况。 

 

规格：300W；220V；IP54。 

i. 油位开关 

 油位开关配置有2根引出线，可以与主控制电路或其它微控器回路互锁。为了避免由于油

箱内油的波动导致油位开关的意外跳脱，建议设置停机延时60-90秒。油位开关为开关量元件 

请依下图要求进行接线。 

 

 

浮球液位开关接点技术规范 

接点容量 50W/SPST 

耐电压 240Vac/200Vdc 

最大切换电流 0.5Adc 

最大通过电流 1A 
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浮球开关电器图 

j. 水平逆止阀 

水平逆止阀是RC2-P系列压缩机的标准配件。水平逆止阀规格与安装示意图如下所示： 

规格  尺寸     单位：mm 

NO A B 

1-1/2`` 86 80.5 

2`` 102 85 

2-1/2`` 122 96 

3`` 138 108 

4`` 163 123 

5`` 203 150 

 

k.油压差开关（标准为自动复归，可选配手动复归） 

油压差开关为检测油过滤器滤网前后的压力差，防止因油过滤器滤网表面吸附过多的异

物杂质，对供油系统产生危险。汉钟提供之压力差开关，设定标准跳脱1.5bar。 

压差开关高压接头（HP）与压缩机端压接口相接，低压接头（LP）与压缩机机油过滤器

法兰接口相接，当机油过滤器内外压差大于设定值，压差开关动作（OFF）以切断压缩机控

制电路，提醒使用者做维护保养工作。 
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150kpa

 

压差开关外观图 

 

压差开关压缩机接口图 

l.压力维持阀 

压力维持阀使压缩机开机后短时间内可以使压缩机迅速建立起足够的高低压差。当压缩

机刚开始运行时，确保压缩机内部供油压力。进而保障压缩机容调加载顺畅。压力维持阀兼

具有止回阀作用，当压缩机停机时，能迅速切断压缩机与排气管路连接，防止高压气体回流

入压缩机，有效的避免压缩机长期反转。 
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     技术参数   

规格 
开启压差 最大承压能力 使用温度范围 压损 

1.5" 

3.6±0.3Bar 30Bar <150℃ <0.1Bar 

2" 

2.5" 

3" 

4" 

5" 

6" 

1-1/2"

  

 

m. 经济器连接消音器&单向阀 

 当使用经济器时，建议在压缩室中压回气口前先安装一个经济器消音器，再安装一个经

济器单向阀，以减小由于中压回气引起的振动。 
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n. 油流量开关 

在带有外接油分离器的压缩机系统中应安装油流量开关以防止压缩机失油。 

油流量开关的规格与安装如下图所示： 

 

油流量开关 

规格： 

 

 

 

o. 减振垫 

为了避免由于压缩机与其安装基脚及安装基座的直接接触产生额外的振动和噪音，建议

在下图所示位置安装减振垫。减振垫安装扭力要求为：20～30N·m。 

类 

 

 

别 

尺 

 

 

寸 

连 

接 

口 

d1 

设定范围 

最大 

流量 

（L/min） 

尺寸 

应用机型范围 
递增 

流量 

（L/min） 

递减 

流量 

（L/min） 

L1 

螺栓尺寸

SW1 

（mm） 

铜 
不锈

钢 

VHS 

15M 
DN15 1/2”BSP 3.4…4.2 3.0…3.8 67 11 19 27 RC2-100 

VHS 

20M 
DN20 3/4”BSP 7.0…9.1 6.4…8.2 180 15 27 32 RC2-200~RC2-930 
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压缩机减振垫 

 

 

序号 A(mm) B(mm) C(mm) D(mm) E(mm) 应用范围 

1 50 55 20 20 20 RC2-100~RC2-370 

2 70 100 20 25 25 RC2-410~RC2-620 

3 80 100 20 25 25 RC2-710~RC2-930 
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七、润滑油 

螺杆压缩机中润滑油的主要功能为润滑、冷却以及容量调节。活塞缸内的油压推动活塞

和滑阀在压缩室内前/后移动。在RC2系列中的压差式供油系统可以省去活塞式压缩机中外接

油泵的使用。然而，在一些特殊应用中，仍需配备了一个外接油泵以确保系统安全运行。 

 RC2系列压缩机中的轴承只需要稳定提供少量油以供润滑，喷入压缩室内的油可以在压缩

腔内形成一个油膜增加压缩机的效率并吸收压缩过程中产生的部分热量。为了从制冷剂气体

中分离出来其中混合的润滑油，需要一个油分离器保证尽可能少的油被带入系统。要特别注

意润滑油的温度，它是影响压缩机轴承寿命的一个重要因素。高的润滑油温会降低油的黏度，

导致润滑油润滑能力与吸热能力降低，建议保持润滑油黏度在10mm2/s以上。环境温度过低时

润滑油黏度较高，这种情况下由于油路中油路压降过大，无法正常加载，导致压缩机重载启

动。建议配备油加热器加热润滑油以在短时间内提高油温。如果压缩机运行在极限工况下，

有时会发生蒸发器回油量不足的现象，例如满液式系统等，这些系统中回油困难，从而导致

压缩机失油。RC2-G/T系列压缩机标配不含压缩机内置滤网，需客户在压缩机排气口与冷凝

器之间安装一个二次油分离器用以分离润滑油。 

   建议安装选配件油位开关，避免压缩机油位过低发生故障。 

   螺杆压缩机相对于活塞压缩机能承受一定短暂的液击，但长期液压缩影响润滑油黏

度，轴承润滑不足，最后造成压缩机卡死。 

7.1、润滑油配置 

 HANELL每台压缩机根据不同的制冷剂类型专门配置了不同的润滑油 

 注：如客户有特殊油品需求，请与HANBELL联系。 

7.2、润滑油充注注意事项 

1. 选用通过质量认证的油，不同品牌的油不能混合使用。不同种类的制冷剂应对应不同的

润滑油，特别注意一些合成油与矿物油不兼容的问题。在进行充油前应确保系统洁净度，

无焊渣等杂质。 

2. 在RC2-G/T压缩机组中应使用合成油，保证油不要长时间暴露在大气中，初次开机时应彻

底对系统进行抽真空处理。 

3. 为了对系统进行除湿处理，建议用干燥氮气通入系统进行干燥，然后再进行抽真空处理。

注：当进行系统抽真空时应考虑到低压下水汽将会蒸发，此时应再充注部分干燥氮气进

入系统。为系统更换新油是很重要的，尤其是在电机烧毁后酸性残渣依然保留在系统内

部，通过换油可以检查系统状态。检查润滑油酸性，在系统运行72小时后再次更换润滑
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油，直到润滑油的酸度达到标准值为止。 

4. 当客户进行润滑油充注时应保证系统中的润滑油总量达到HANBELL要求的充注量。如客

户系统已充注了足够的润滑油，但为了维护需要放出部分润滑油，那么在重新充注润滑

油时则仅需补充放出的油量即可。 

7.3、换油 

1. 换油周期：每持续运行
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八、应用系统 

8.1、经济器应用 

Hanbell螺杆压缩机为经济器的使用专门配备了中压接口。由于这种运行模式下为压缩终

了补气，所以系统制冷量、效率以及可靠性将得到提升。 

在Hanbell的大力研究下，我们特别设计的经济器接口可以实现无压缩回流损失，从而保

证压缩机在整个负载阶段都保持其最佳运行状态。 

8.1.1、应用原理 

与往复式活塞压缩机不同，螺杆式压缩机的压缩过程是单向的。当转子旋转时，制冷剂

蒸气被压缩入相咬合的齿槽中并被输送到相应的压缩空间底部。在这个阶段，伴随着基元容

积的持续减少，制冷剂蒸气从吸气压力被压缩到冷凝压力。 

在中压接口的压力与两级压缩中的中间压力十分相似。由于这些特点，螺杆式压缩机可

以设计为附加一个过冷回路的系统或者附加一个用于两级膨胀的闪蒸桶。测量结果显示：由

于液态制冷剂的过冷，制冷量有了明显的提高，特别是在高压缩比工况下。压缩机的功耗相

比于其增加的冷量只有微小的增加，实现了更大的能效比值。 

8.1.2、过冷式经济器的系统 

在这种操作型式下，利用一个热交换器（过冷器）以实现液态制冷剂过冷。通过喷射一

部分来自冷凝器经膨胀的制冷剂进入过冷器，而节流后的制冷剂将在过冷器中蒸发吸热，从

而实现过冷效果。这部分过热蒸气通过经济器接口进入压缩机与来自蒸发器已进行部分压缩

的气体混合。 

在此操作模式下，过冷液体是处于冷凝压力下的，所以它与蒸发器的连接管路没有特殊

要求，只需要进行隔热处理。这种系统适用于普遍应用。 

8.1.3、闪蒸式经济器系统 

在这里，液体过冷是通过在一个压力介于冷凝和蒸发压力之间的中压容器（闪蒸器）内

降低制冷剂的蒸发压力来实现的。由于部分液态制冷剂的蒸发，产生物理效应导致制冷剂冷

却到其沸点。我们采用调节由经济孔进入压缩机的蒸汽量的方式以稳定闪蒸器内部压力。由

于其直接换热，这种操作模式具有更经济的热力学性能。因为其中间压力减小到制冷剂沸点

温度对应的压力之下，所以这种系统仅适用于满液式蒸发器。 

注意： 

1. 配备经济器时，为了消音和减振作用，建议在经济器回气接口前安装一个经济器消音器

以减小由压缩机引起的管路振动。 

2. HANBELL研究表明：当系统蒸发压力较高，冷凝压力较低时，配置经济器对系统性能的
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提升十分有限。所以，建议客户在设计系统时考虑到此问题。 

 

经济器系统示意图（过冷式） 

 

   经济器系统示意图（闪蒸式） 
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8.2、压力维持阀系统的应用 

当油压与吸气压力差低于4bar时，或初始运行机组时蒸发、冷凝侧水温差较小推荐使用压

力维持阀。当压缩机工作在油压与吸气压力差低于4bar的工况时，会导致能量调节系统失效、

润滑不足，并且严重的损坏压缩机。在该类系统中，除了安装压力维持阀，我们还建议您配

备高低压压差开关。如果有需要，请联系Hanbell获得的具体信息。 

 

 

压力维持阀系统的应用 

8.3、压缩机应用重点注意事项 

8.3.1、系统泵集 

除了在临时保养或者长期关机的情况下，请不要泵集压缩机内的制冷剂。因为泵集会引

起吸气端制冷剂不足，从而导致压缩腔内产生异常的高温以及电机的过热。当泵集时，请注

意下列事项： 

1. 我们建议在压缩机运行在100%负载状态时进行泵集。 

2. 泵集应该在一次完成，因为重复的泵集会对压缩机以及压缩腔产生危害。 

3. 在泵集时，最小的吸气压力应保持在0.5bar以上。 

4. 当进行压缩机泵集时，必须注意排气温度不超过设定值。 

5. 注意压缩机高低压以及运行时的噪音。如果有任何异常情况，立即停止泵集。 

8.3.2、长期部分负载运行 

如果压缩机必须在低于50%负载的工况下持续运行，尽管在这个工况时压缩机运行在其限

制曲线内或者电机的温度低于过载跳机设定值，但在这个工况下会由于吸气量过低而导致电

机散热量不足。如果压缩机在高温条件下长期运行，电机散热不足会使电机逐渐恶化，最后

电机将严重损毁。在这种恶劣工况下运行时。需要设置电机液喷装置。
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九、冷却系统应用 

当压缩机在运行时，建议使用辅助冷却设备用于降低排气温度，保证适当的润滑温度和

足够的电机线圈冷却量，以确保压缩机安全高效的运行。 

9.1、油冷系统的应用 

与液喷系统相比，油冷却系统的应用在降低排气温度的同时还能使系统达到更高的效率。

油冷却系统使用冷却水冷却。油冷却器的容量可以通过手工或者与汉钟销售、技术人员确认。

当手工计算时，应该考虑到最差的运行条件：最低的蒸发温度，最大的吸气过热度，最大的

冷凝温度以及运行模式。 

注意：HANBELL要求外接油路系统管路压降不得超过1bar，以免影响压缩机正常加卸载

动作。 

冷却水冷却 

这种冷却方式利用一个壳管式换热器以及一个来自外接冷却塔或蒸发式冷却器的冷源。

可以利用一个水泵使冷却介质水循环流动，在冷却塔或蒸发式冷却器内向环境放热。基本的

冷却水冷却系统如下图所示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

油冷却系统、电机液喷系统示意图 

注：油路控制原件需设置在油冷却器之后 
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9.2、液喷系统应用 

在RC2-G/T机型运行时，需要配备辅助冷却系统以保证压缩机的正常工作。一种相对简单

的辅助冷却方式为直接喷射制冷剂进入压缩机的电机内与压缩室内。 

使用液喷系统是为了防止压缩机过热。从系统液管中引出一管路进入压缩机预设液喷口。

应该选择足够的液喷系统冷量以降低压缩机过热度。 

 

液喷系统冷量的计算 

可以手工计算液喷系统的冷量或者与汉钟销售、技术人员确认。手工计算时，应该考虑

运行时最大的工况，例如：最小的蒸发温度，最大的吸气过热度和冷凝温度。 

★R245fa冷媒，及R134a（冷凝温度75℃以上工况）喷液配置请与Hanbell联系 

 

液喷系统的设置 

可以通过Hanbell标配电机PT100和排气PT100控制马达侧喷液和压缩室喷液 

RC2-G-P    R134a压缩机电机PT100显示温度90度时开启马达侧喷液，80度时关闭 

RC2-T-P  R245fa压缩机电机PT100显示温度120度时开启马达侧喷液，110度时关闭 

连接示意图参见第九章中：油冷却系统、电机液喷系统示意图
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十、安装与维护 

10.1、压缩机的安装 

10.1.1、压缩机的起吊 

客户在收到压缩机以后，检查货箱是否良好，检查压缩机所有附件和运输文件，确保不存在

差异。当要吊起压缩机时，建议如下图使用钢索或钢缆，再设置一条能承受 2 吨的重量安全缆。 

确保钢缆和起吊设备在合适的位置，以避免压缩机及其附件受损；起吊时保持压缩机处在水

平位置；避免压缩机脱落掉下，任何碰撞都可能损坏压缩机及其附件。  

 

用钢丝起吊压缩机 

 

 

用安全带起吊压缩机 
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10.1.2、压缩机安装 

在安装压缩机时应该确定机组远离热源，避免受到热辐射。压缩机安装还应尽可能靠近电源便于接线，

还应保持环境良好的通风、干燥。确保地基强度足够，避免压缩机运行时产生额外的噪声与振动，还应保

留足够的空间以方便压缩机日后维修。 

压缩机应水平安装，并安装橡胶防震垫，避免压缩机与机组管道在运行时传递振动。 

 

压缩机配管注意事项 

压缩机配管不当会导致产生异常的振动和噪音，损坏压缩机。为了防止这类情况发生，请注意下面几

点： 

1. 在焊接管道后，应保持系统的清洁，以避免焊渣等杂质积留在系统内部而导致压缩机运行时发生

严重故障。 

2. 为了减少管道振动，建议用铜管作为吸、排气管。在压缩机运行时，管路中铜管可以减小振动。

假如系统中的管道要用钢管，适当焊接十分重要，以避免管道系统中产生应力。这些内应力会引

起共振及噪音，这些都将减少压缩机的寿命。 

3. 应清除管路中由于焊接管道而产生的氧化杂质和碎屑，如果这些杂质进入压缩机，可能会导致油

过滤器阻塞，使润滑系统，容调系统失效。 

4. 吸、排气法兰的材质为铸造钢，可以直接与管道焊接连接。焊接后应在大气中冷却，禁止用水进

行冷却。 

10.1.3、压缩机安装倾角极限 

图示出压缩机安装时倾角的极限。如果压缩机及倾角大于极限值，很容易由于油位过低导致压缩机停

机。但当在某些特殊的应用中，倾角可能会超出极限值，例如在船用时，此时建议配备外接油分离器与相

关的辅助部件。请联系Hanbell获取进一步的安装指导。 

 

压缩机安装倾角极限示意图 
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10.1.4、使用环境 

环境温度应在 -15℃ ～ +50℃之间。 

10.1.5、吸气过热 

R134a/ R245fa： 5 K 

10.1.6、设计压力 

最高工作压力  低压 / 高压：12.5 / 29.5 bar。 

为防止压缩机运转超出极限允许范围，需要安装高压和低压开关。 

压缩机设计和试验符合中国国家标准 GB/T 19410。 

10.1.7、启动时的容调状态 

为了启动压缩机，压缩机的启动扭矩必须高于其阻力扭矩。为此，压缩机在启动时必须

在最小容量状态启动（25%或 33%）。 

10.1.8、启动次数 

压缩机每小时最多可以启动 6 次。RC2-620 以上压缩机每小时最多启动 4 次，每次至少

运行 5 分钟以上。 

10.1.9、压缩机启动 

下表为压缩机运转前检查表，指出了在机组启动前所需的操作程序及其检测规范。  

检查项目 检测要点 对应确认方式 

1.压缩机及零件外

表检查 

1. 系统阀门状态 

2. 容调电磁阀 

3. 毛细管 

1. 开启状态 

2. 已安装 

3. 无严重的扭曲或损坏 

2.电气系统 

1. 主电源电压值 

2. 控制电路电压值 

3. 电机相间及对地绝缘阻值 

4. 电源与导线的连接 

5. 接地线安装 

6. 开关、传感器以及控制器的设定 

1. 电压波动范围控制在额定电压 5%以内，启动

时的瞬间压降小于 10%。 

2. 标准电压值为 220V±10%，如果有其它需求，

请与汉钟公司联系。 

3. 绝缘值须高于 5MΩ。 

4. 电源连接至接线盒内，应有良好的绝缘性。

电源线应远离热源及带棱角的金属物，避免绝

缘皮破损。电源应安装良好且有良好的绝缘性。

应配有接线盒以及接线盒螺栓。 

5.确认安装。 

6.参见《保护装置》节。 

检查项目 检测要点 对应确认方式 
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3.管路系统 

1. 输出管路系统 

2. 泄漏测试 

3. 压缩机锁紧螺栓 

1. 适当的安装。 

2. 无泄漏。 

3. 牢固的锁紧压缩机。 

4.安全设备 

1. 电机线圈传感器 PTC（热敏电

阻） 

2. 排气温度传感器 PTC(热敏电阻) 

3. 控制器 

4. 电机线圈温度传感器 PT100 

5. 排气温度传感器 PT100 

1. 与排气温度传感器一起连接至控制器。 

2. 与电机温度传感器一起连接至控制器。 

3. 常闭与常开闭合电路。 

4. 与控制系统连接并在屏幕上显示。 

除了上表中的运行检查，启动前还需考虑以下内容：  

a) 当冷凝机组现场运行时应特别留意其辅助设备，以及机组初次启动后机组的维护周期。  

b) 为了保持在较低环境温度时润滑油黏度的正常，能量调节系统的顺畅，建议在压缩机关

机后保持外置油分离器上的油加热器为开启状态，为压缩机下次启动做准备。  

c) 检查确定每一个压力开关设定正确。  

d) 检查确定系统内所有截止阀处于开启状态。  

e) 点动压缩机（约 0.5-1 秒）以确定压缩机转向正常，通过监测吸、排气压力。  

注意：压缩机正常转向判定方式：吸气压力立即下降，同时排气压力上升。  

f) 在启动后应检查外置油过滤器内的润滑油。油位应在视液镜目视范围内或者高于视液镜

的中位线。  

g) 在压缩机启动时会使油分离器内的润滑油产生泡沫，但当压缩机工作在额定工况以下时

油泡沫会减少，否则说明压缩机吸气带液过多或排温过高。  

h) 压缩机的运行工况应按以下方式调节：  

R245fa 排气温度应高于冷凝温度 5K，吸气过热度与蒸发温度差应在 5K 以内。  

R134a 最终排气温控制在 95℃以下  

i) 整个设备，尤其是管路及毛细管必须经过异常振动测试。如在压缩机运行过程中有异常

振动或噪音，请联系 Hanbell。  

j) 压缩机处于长时间运行，下列项目需每日检查：  

 机器的运行数据（如：三相电压、压缩机线电流等）  

 检查润滑油的润滑性及油位  

 压缩机所有的传感部位  

 检查导线的连接及其紧固性  

 检查油路视液镜  

10.2、压缩机维护保养 

常见故障原因分析 
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表中列出了在正常运行工况时或超出极限工况运转时压缩机的部分故障。该表仅做为工程师了解现场

故障的向导。 

注意： 

压缩机内部部件的更换必须由具有服务技术资格证书并对 Hanbell 螺杆压缩机了解的人员进

行，或由 Hanbell 公司的服务工程师来进行。  

 

故 障 状 况 可 能 原 因 

1.压缩机电机线圈温度

保护跳脱 

1.吸入口冷媒压力过低、温度过高（冷媒不足或进气滤网阻塞）。 

2.电机负载过大，冷却不足或未装置液冷媒喷射辅助冷却或失效。 

3.线圈保护开关故障。           4.电气系统不良或故障。 

5.马达线圈不良, 温升过高。      6.吸气过热度过高，散热不良。 

2.压缩机无法加载 

1.环境温度过低、润滑油黏度过高。           2.毛细管阻塞。 

3.容调电磁阀泄放孔口异物卡住、无法关闭。  4.容调活塞卡住。 

5.容调油路阻塞。                          6.机油过滤器阻塞。 

3.压缩机无法卸载 

1.容调活塞环磨损无法完全气密，冷媒大量进入容调油压缸中。 

2. 容调电磁阀线圈故障。     

3.排气端盖衬垫破损，气态冷媒进入油压缸中。  

4.容调电磁阀线圈控制电压错误。      5.容调活塞卡住。                         

6.机组控制程序不良。 

4.电机绝缘不良 

1. 压缩机电机电线接头潮湿或结露。   2.压缩机电机不良。        

3.压缩机电机接线柱不良或卡灰尘异物。4.电磁接触器绝缘不良。 

5.系统内部酸化，破坏绝缘。          6.长期线圈高温运转，绝缘劣化。 

7.启动频繁，线圈劣化。              8.冷媒含水量太高。 

5. 电 机 无 法 启 动 或    

Y△无法切换 

1.全负载启动，容调阀未回复到起始状态。  2.电压过低或电压错误。 

3.启动电压压降过大，电磁接触器无法吸合。4.马达故障。 

5.欠相、逆相运转。                      6.电机保护开关动作。 

7.电机线圈接线错误。                    8.YΔ 启动定时器不良。 

9.距上次停机时间未达 3 分钟，即重新启动。 

10.过电流设置过小或空开选用不当。       11.Y△接线之接点没锁紧。   

12.电磁接触器不良。 

6.异常振动或噪音 

1.轴承损坏故障。                         2.压缩机液态压缩。 

3.转子过热相互磨擦或与机壳磨擦。         4.失油致机件润滑不良。 

5.内部机件松动。                         6.系统压力失常。 

7.配管不良无桡性伸缩引起之机台共振。     8.异物进入压缩室。 

7.排气温度过高 

1.吸入冷媒过热度过高（冷媒不足、膨胀阀异常）。 

2.高压过高（冷却不良、空气侵入系统、冷却水温过高、冷却水流量不足、冷凝器

换热效果较差）。 

3. 压缩比过大，无辅助冷却。 

4.轴承损坏，转子磨擦。                 

5.失油或油位过低。 
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十一、运行范围图 
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注意： 

1. 当压缩机在其极限范围内部分负载或满载运行时，其电机绕组温度与排气温

度会不同程度升高。另外，请注意由压差保护功能，当供油压差过低时建议

时用油泵进行强制供油。 

2. 为了确保压缩机运行安全可靠，建议为压缩机进行相关的辅助冷却系统配

置，包括：(1)、油冷却；(2)、压缩室液喷冷却；(3)、电机液喷冷却。实际

应用时，请联系汉钟销售、技术人员确定热负荷及冷却系统。为了防止油压

差过低现象，HANBELL 推荐两种防护方案供客户选择：1、通过油压差开关

进行停机保护；2、通过油泵进行强制性供油； 

3. 与HANBELL联系确认系统运行在其极限范围以内。
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十二、外观图 

RC2-100G 外观图 
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RC2-230G~470G 外观尺寸图 
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RC2-710G~790G 垂直吸气口 
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11111111  
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型号 

RC2-230G~790G 尺寸 

A B C D E F G H I J 
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RC2-200T~620T 外观尺寸图 34516171920671314345151867111221242223815141312101191765432No.163�������e�&No11
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RC2-620T~930T 垂直吸气口 
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型号 
RC2-200T-P~620T-P(RC2-620 水平吸气)水平排气外观尺寸 

A B C D E F G H I J K L M N O P Q R S 

RC2-200T-P 1188 375 283 103 188 408 228 386 82 225 135 225 225 96 592 362 51 48 18 

RC2-230T-P 

RC2-260T-P 
1300 400 326 118 241 452 251 399 97 257 169 240 240 107 622 386 55 48 18 

RC2-300T-P 1379 400 326 118 241 452 285 444 97 257 169 240 240 107 622 386 55 48 18 

RC2-310T-P 1352 400 326 118 241 452 251 444 97 257 169 240 240 107 622 386 55 48 18 

RC2-340 T-P 

RC2-370T-P 
1452 400 326 118 241 452 285 492 103 257 169 240 240 132 622 386 55 48 18 

RC2-410T-P 1463 448 365 122 277 517 288 433 103 275 220 270 230 132 652 408 70 100 22 

RC2-470T-P 1541 448 365 122 277 517 320 478 103 275 220 270 230 132 652 408 70 100 22 

RC2-510T-P 1515 490 365 122 277 517 288 484 103 275 220 270 230 132 638 450 70 100 22 

RC2-550T-P 1593 490 365 126 272 512 320 536 103 280 220 270 230 132 642 450 70 100 22 

RC2-580T-P 1534 490 365 122 277 517 320 484 103 275 220 270 230 132 638 450 70 100 22 

RC2-620T-P 1819 490 379 140 331 615 320 525 220 280 251 270 230 161 642 450 70 100 22 

 

型号 
RC2-620 T-P~930 T-P 垂直吸气口 水平油分外观尺寸 

A B C D E F G H I J K L M N O P Q R 

   CCCCFFAAHHHHHHHKKHHMMMMFFFFQQQRR 
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十三、接口尺寸表 

RC2-100G-P~790G-P 水平出口铸造油分 

 

 

机型 排气口 
接铜管尺

寸 

接钢管尺

寸 
吸气口 

接铜管

尺寸 

接钢管

尺寸 
节能器接口 主回油口 压缩室喷油口 马达液喷口 

RC2-100G-P 2"法兰 Φ55 Φ61.3 2"法兰 Φ55 Φ61.3 5/8"焊口（16.1） 
3/8"Flare

（9.7） 
3/8"Flare（9.7） 

3/8"Flare

（9.7） 

RC2-230G-P 2-1/2"法兰 

Φ68 Φ77.2 

4"法兰 

Φ93 Φ110 

5/8"焊口（16.1） 
5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-260G-P 2-1/2"法兰 4"法兰 5/8"焊口（16.1） 
5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-410G-P 3"法兰 

Φ80.5 Φ90.2 

4"法兰 7/8"焊口（22.4） 
5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-470G-P 3"法兰 4"法兰 7/8"焊口（22.4） 
5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-710G-P 4"法兰 

Φ93 Φ110 

5"法兰 

Φ106 Φ135 

1-1/8"焊口（28.8） 
3/4"Flare

（19.2） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-790G-P 4"法兰 5"法兰 1-1/8"焊口（28.8） 
3/4"Flare

（19.2） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 
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RC2-200T-P~930T-P 水平出口铸造油分 

机型 排气口 
接管铜尺

寸 

接管钢尺

寸 
吸气口 接管尺寸 接管尺寸 节能器接口 主回油口 压缩室喷油口 马达液喷口 

RC2-200T-P 2"法兰 Φ55 Φ61.3 2-1/2"法兰 Φ68 Φ77.2 
5/8"焊口

（16.1） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-230T-P 2-1/2"法兰 

Φ68 Φ77.2 

3"法兰 

Φ80.5 Φ90.2 

5/8"焊口

（16.1） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-260T-P 2-1/2"法兰 3"法兰 
5/8"焊口

（16.1） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-300T-P 2-1/2"法兰 3"法兰 
7/8"焊口

（22.4） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-310T-P 2-1/2"法兰 3"法兰 
7/8"焊口

（22.4） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-340T-P 2-1/2"法兰 4"法兰 

Φ93 Φ110 

7/8"焊口

（22.4） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-370T-P 2-1/2"法兰 4"法兰 
7/8"焊口

（22.4） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-410T-P 3"法兰 

Φ80.5 Φ90.2 

4"法兰 
7/8"焊口

（22.4） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-470T-P 3"法兰 4"法兰 
7/8"焊口

（22.4） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-510T-P 3"法兰 4"法兰 
7/8"焊口

（22.4） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-550T-P 3"法兰 4"法兰 
1-1/8"焊口

（28.8） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-580T-P 3"法兰 4"法兰 
7/8"焊口

（22.4） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-620T-P 4"法兰 

Φ93 Φ110 

5"法兰 

Φ106 Φ135 

1-1/8"焊口

（28.8） 

5/8"Flare

（16） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-710T-P 4"法兰 5"法兰 
1-1/8"焊口

（28.8） 

3/4"Flare

（19.2） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-790T-P 4"法兰 5"法兰 
1-1/8"焊口

（28.8） 

3/4"Flare

（19.2） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-830T-P 4"法兰 5"法兰 
1-1/8"焊口

（28.8） 

3/4"Flare

（19.2） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 

RC2-930T-P 4"法兰 5"法兰 
1-1/8"焊口

（28.8） 

3/4"Flare

（19.2） 
3/8"Flare（9.7） 

5/8"Flare

（16） 
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